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@ INSTALLATION DE PRODUCTION D'UNE NAPPE NON TISSEE A POIDS TRES REGULIER. 



(5y Dans cette installation de production d'une nappe non 
tissee la distance entre le bord (20) inf Srieur du dispositif at- 
tenuates a fente d'etirage et du bord (21 ) superieur du dif- 
fuses est maintenue constante par des pontets (23) 
rSgulferement rGpartis. 
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Installation de production d'une nappe non tissee a poids tr6s requlier 

La pr6sente invention se rapporte aux installations de production de 
nappe non tissue. 

On connaTt d6ja une installation de production d'une nappe non tissue 
5 qui comprend successivement de haut en bas un g6n6rateur d'un rideau de 
filaments, notamment de filaments en matfere plastique, un dispositif 
attenuateur a fente d'etirage des filaments du rideau suivi, a distance du bord 
inferieur du dispositif attenuateur a fente d'etirage, d'un diffuseur et un 
convoyeur de reception des filaments sortant du diffuseur. 

10 Le generateur d'un rideau de filaments comporte le plus souvent une 

extrudeuse destinee a extruder un polymSre organique fondu dans une filfere 
percee de multiple trous de mantere a former un rideau de filaments et en- 
dessous de la filiere un dispositif de refroidissement du rideau de filaments. Le 
dispositif a fente d'etirage des filaments du rideau comporte g6n6ralement des 

15 parois laterales opposSes et des parois d'extremite opposSes dSfinissant une 
fente d'entree oblongue de reception des filaments ainsi qu'une fente 
oblongue de sortie par laquelle les filaments sortent. Un passage en forme de 
fente s'6tend entre Pentr6e et la sortie et les filaments y passent en etant 
6tir§s grSce 6 I'introduction dans le passage en forme de fente d'un courant 

20 d'air qui est suffisant pour etirer les filaments. En dessous de ce dispositif a 
fente d'etirage des filaments du rideau se trouve le diffuseur qui est destine £ 
Slargir le rideau qui y entre. Comme le diffuseur diverge ou est 6vas6 vers le 
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bas, le rideau qui y passe s'eiargit au fur et a mesure qu'il tombe. La nappe 
qui se forme ainsi sur le convoyeur de reception se trouvant en dessous du 
diffuseur devrait etre plus homog6ne. 

II s'est avere en pratique que cette homog6n£ite telle que definie par 
5 exemple par le poids au m 2 de la nappe n'est pas realisee aussi bien qu'on le 
souhaite. 

invention remedie a cet inconvenient par une installation du type ci- 
dessus dans laquelle la nappe forrrtee est plus homogfene. 

Suivant (Invention la distance entre le bord inferieur du dispositif 

10 attenuates a fente d'6tirage et le bord superieur du diffuseur est constante a 
± 7% pres et, de preference, a ± 5% pres. 

On s'est rendu compte en effet, d'une mantere imprevisible, qu'il est de 
premiere importance pour l'homog6neite de la nappe que la distance entre le 
bord inferieur du dispositif attenuates a fente d'&irage et le bord superieur du 

15 diffuseur soit sensiblement constante. 

Or cela n'6tait pas realise jusqu'ici puisque les bords en question de 
fente oblongue ont couramment des longueurs de leur grand cote depassant 
1m50 qui prennent de la fleche ou se deferment sous I'effet du poids meme 
du dispositif attenuateur et du diffuseur. 

20 Suivant Tinvention, on prevoit done des moyens de maintien de 

rhorizontalite du bord inferieur du dispositif attenuates a fente d'etirage et 
egalement, de preference, du bord superieur du diffuseur. Les moyens sont 
tels qu'ils laissent degager Tintervalle entre le bord inferieur du dispositif 
attenuates a fente d^tirage et le bord superieur du diffuseur, mais qu'ils 

25 empechent ces bords de prendre de la fleche ou de s f incurver. Ces moyens 
peuvent etre constiUfes par le fait que le dispositif attenuates et le diffuseur 
sont, au moins sur les bords concernes, en un materiau tr6s rigide. 

Suivant un mode de realisation particulierement prefere, les moyens 
comprennent des pontets regulierement repartis sur le pourtos du bbrd 

30 inferieur et du bord superieur et dont les branches sont fixees au dispositif 
attenuates en des points plus proches de son bord inferieur que de son bord 
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superieur et au diffuseur en des points plus proches de son bord superieur 
que de son bord interieur. Ces pontets ou autres moyens de maintien de 
Phorizontalite des bords qui peuvent etre prevus tous les 200 a 300 mm 
assurent I'horizontalite des bords et done la Constance de leur distance 
5 mutuelle, sans n6cessiter pour autant d'utiliser des materiaux tres rigides et 
done onereux. 

On ameliore §galement la r6gularite de la nappe si Ton prevoit le long 
du diffuseur au moins une fente s^tendant sur tout le pourtour du diffuseur et 
des moyens pour maintenir Phorizontalite des bords interieur et superieur de 
10 cette fente, ces moyens pouvant etre a nouveau des pontets comme ceux 
utilises pour maintenir a une valeur constante I'intervalle entre le dispositif 
attenuates a fente d'etirage et le diffuseur. 

La distance entre le bord interieur du diffuseur et le bord superieur du 
dispositif attenuates est en general comprise entre 3 mm et 5 mm. 
15 La figure 1 est une vue schematique en perspective d'une installation 

suivant Pinvention. 

La figure 2 est une vue en coupe du diffuseur. 
La figure 3 est une vue en partielle en perspective reprSsentant un 
pontet fix6 au dispositif attenuates £ fente d'etirage et au diffuseur et 
20 Les figures 4 et 5 sont des graphiques illustrant Pinvention. 

L'installation comprend une extrudeuse 1 alimente'e en polyntere 
synthetique et une filiere 2 permettant de former un rideau de filaments 3. La 
filiere est constituee d'une plaque comprenant une multitude de trous ayant un 
diametre qui depend des filaments extrudes. Ces trous sont r6partis sur une 
25 plurality de rang6es paralteles. II y a par exemple 18 rang6es sur une largeur 
de filiere de 140 mm. 

A la sortie, c f est-a-dire juste en dessous de la filtere 2, est dispose un 
ensemble de refroidissement 4 permettant d'abaisser la temperature des 
filaments et composes d'une pluralite de zones successives 4a, 4b, 4c ce qui 
30 permet de soumettre le rideau de filaments 3 & des flux d'air dont la vitesse et 
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la temperature peuvent etre reglees. La longueur de cette zone de 
refroidissement peut etre de I'ordre de 1200 mm. 

En aval et done en dessous de cet ensemble 4 de refroidissement est 
dispose un dispositif 5 d'etirage a fente F classique. II est compost de deux 

5 parois definissant entre elles un passage en forme de fente F, d I'interieur de 
laquelle est injecte de Pair sous pression par exemple sous 0,5 bar. Ce 
dispositif d'etirage a fente permet d'aspirer le rideau de filaments et de 
I'entramer par des veines d'air a grandes vitesses, ce qui etire les filaments. 
En dessous du dispositif 5 £ fente d'etirage est monte un diffuseur 6. 

10 Ce diffuseur 6 represents notamment a la figure 2 comporte deux parois 14, 
15 faisanf entre elles un angle de 5° et munie chacune de trois ouvertures 16 
s'etendant sur toute la longueur. Le diffuseur 6 est situ6 a 10 mm du bas du 
dispositif 5 d'etirage et la largeur d de la fente d'6tirage est juste inferieure a la 
largeur D du haut du passage defini par le diffuseur 6. Dans la paroi 15 du 

15 diffuseur 6 est monte le dispositif 17 electrostatique du meme type que le 
dispositif 10, 1 1, 13 represents a la figure 3. 

En dessous du diffuseur 6 se trouve un convoyeur 7 classique. 
La distance entre le bord inferieur 20 du dispositif attenuates a fente 
d'etirage et le bord supSrieur 21 du diffuseur est constante a ± 5% en 6tant de 

20 3 mm ± 0,15 mm. En haut du diffuseur. est vissS la branche 22 inferieure d'un 
pontet 23 dont la branche 24 supSrieure est vissSe au bas du dispositif 
attenuates a fente d'etirage. L'ame 23 du pontet est £ une distance d'au 
moins 1 cm de I'intervalle compris entre le bord inferieur 20 et le bord 
supSrieur 21 en sorte que cet intervalle reste entterement degag6. 

25 La figure 4 est un graphique reprSsentant la variation de la distance 

comprise entre le bord 20 et le bord 21 , tandis que la figure 5 correspond a la 
variation du poids de la nappe d§posee sur le convoyeur en g/mm 2 en 
fonction de ces distances. 

A la figure 4 les ordonnSes represented les distances en mm entre le 

30 bord inferieur du dispositif attenuates et le bord supSrieur du diffuseur et les 
abscisses les distances en mm le long de ces bords, tandis qu f a la figure 5 
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sont reportees en abscisses les distances en mm et en ordonnees les poids 
en g/m 2 de la nappe. On voit que, pour la distance x = 200, on obtient un poids 
en g/m 2 encore acceptable, mais que la pente de la courbe du poids en g/mm 2 
change brusquement avec brusque Elevation du poids en dessous de 
Pabscisse x = 200 mm, alors pourtant que la pente de la courbe repr6sentant 
la distance entre les deux bords est constante entre environ 100 mm et 
300 mm. 
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REVENDICATIONS 

1. Installation de production d'une nappe non tissee comprenant 
successivement, de haut en bas, un g§nerateur (1, 2, 4) d'un rideau de 

5 filaments, un dispositif (5) attenuateur a ente d'etirage des filaments du rideau 
suivi, a distance du bord interieur du dispositif attenuateur a fente d'etirage, 
d'un diffuseur (6) et un convoyeur, caracterisee en ce que la distance entre le 
bord (20) inferieur du dispositif attenuateur a fente d'etirage et le bord (21) 
superieur du diffuseur est constante a ± 7% pres. 

10 2. Installation suivant la revendication 1, caracterisee en ce que la 

distance entre le bord (20) inferieur du dispositif attenuateur £ fente d'etirage 
et le bord (21 ) superieure du diffuseur est constante a ± 5% pr6s. 

3. Installation suivant la revendication 1 ou 2 f caracterisee par des 
moyens de maintien de I'horizontalite du bord inferieur. 

15 4. Installation suivant Tune des revendications precedentes, 

caracterisee par des moyens de maintien de I'horizontalite du bord superieur. 

5. Installation suivant Tune des revendications 2 3 4, caracterisee en ce 
que les moyens de maintien de I'horizontalite sont tels qu'ils laissent degager 
rintervalle entre le bord inferieur et le bord superieur. 

20 6. Installation suivant la revendication 5, caract6ris6e en ce que les 

moyens comprennent des pontets ,(23) r6gulierement r6partis sur le pourtour 
du bord inferieur et du bord superieur et dont les branches (22, 24) sont fixees 

Y 
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au dispositif attenuateur en des points plus proches de son bord inferieur que 
de son bord superieure et au diffuseur en des points plus proches de son bord 
sup6rieur que de son bord inferieur. 

7. Installations suivant Tune des revendication 3 a 6, caract§risee en ce 
5 quit est prevu des moyens de maintien tous les 200 £ 300 mm le long des 

bords. 

8. Installation suivant Tune des revendications pr6c6dentes, 
caract6ris6e en ce que le diffuseur comporte au moins une ouverture (16) 
s'6tendant sur tout le pourtour et il est prevu des moyens pour maintenir 

10 I'horizontalite des bords inferieur et superieur de Touverture. 
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FIG. 3 
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